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Tribodové
mikrometrické
méfitko pro
vnitini méreni
- dutinomér

TurpiSova 656
463 31 Chrastava
Ceska republika

prvotni instrukce

- vjjméte pfistroj z vnitfniho plastového obalu '
- otfete jemné bavinénym hadfikem , nepouzivejte aceton , benzin ani jing organicka rozpoustédia
- koncovy Sroub utdhnéte na zacatek a po- té ppvolte na konec méfitelné Casti na nastavitelném vélci

- pomoci kalibraéniho krouzku pfistroj nastavte
- pro nastaveni je optimalni teplota 20 C, pfed pouZitim by nemél byt pfistroj vystaven rozdilnym teplotam

—

charakteristika

- precizni méfidlo pro méfeni vnitfnich rozmérd ve 3 bodech

- carbidové dosedaci plochy

- tfeci valec

- matny chrom

- prodluZovaci nastavec

- kalibracni krouzek

- montazni sada 2x kli¢ , Sroubovacek

2. technické parametry
méfitelna  déleni mezni
oblast  stupnice odchylka méfeni
6 -12 mm 0,001 0,004
11- 40 mm 0,005 0,004
40 - 100mm 0,005 0,005

- méfici sila 5-10N

- provozni teplota 0 - +40°C

- teplota pfi skladovani -20 - +70 °C
- vhkost < 80%

opakovani
presnosti

pfed zaCatkem méfeni

- pfed zac¢atkem méfeni zkontrolujte dotykové plochy
( Cisté - bez prachu)

- podle hloubky méfené plochy pouZzijte zakladni provedeni mikrometru nebo do stfedové ¢asti viozte pfidavny nastavec

- neni-li pfistroj nastaven , nastavte pomoci kalibraéniho krouzku '
a) viozte pristroj do kalibraéniho krouzku a otacenim koncovym $roubem vysunte 3 méfici plosky k vnitini sténé krouzku
b) pfekrogenim momentové sily 5-10N (koncovy Sroub se protaci) jste dosahli vychozi polohy
c) nekryje -li se bod oznatujici 0 s podélnou osou nonyusu , povolte aretovaci Sroub a celym valcem pootocte tak , aby

se obé Cary prekryvali a vychozi hodnota odpovidala rozméru uvedenému na kalibrovacim krouzku

d) aretovaci Sroub utahnéte

- méfidlo je pfipraveno k méfeni 0

O

—__aretovaci Sroub

méfici plochy
razky pro kli¢

prodluZovaci nastavec

6
TR 1T kalibragni krouzky
- sada rozmeér
T, v T = 20t 6-12mm - 8mm, 10mm
\ 11-20mm - 11mm, 17mm
20-40mm - 25mm, 35mm
o l\( . L 49992 40-100mm - 50mm , 70mm , 90mm
vnitfni pist vnéj$j télo prodlouZeni '

astavitelny valec s
nonyem
éfici nonyus s
vym Sroubem
(510N)

7 prodluzovaci nastavec

- za pomoci pfilozenych klicu Ize pfistroj 5
rozpojit a vlozit nastavec -

- vnitfni pist se musi zaklesnout do
protikusu na méfici hlavé

- k dokonceni pouZijte obou klicu a
protitahem zajistéte

€lo dutinoméru

Mikrometry - sady

tfibodové mikrometrické dutinoméry Ize objednat samostatné nebo v

sadach
6-8, 8-10, 10-12mm 1set
11-14, 14-17, 17-20mm 1set

20-25, 25-30, 30-35, 35-40mm 1set
40-50, 50-60, 60-70, 70-80, 80-90,
90-100mm 1set

3ks
3ks
4ks

6ks

po rozpojeni lze délka  u N,
nastavit

zvladnuti chyb

chyba -
davod -

naméfena hodnota se pfi opakovani méfeni lisi
kuZelovitost otvoru , nespravné méfeni - naklon od osy

chyba - vytogeni koncového Sroubu mimo méfitelnou oblast
ddvod - chybna manipulace
feSeni - naSroubovat zpét - nastavit na kalibra¢nim krouzku




