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Èeská republika

Univerzální mikrometr s výmìnnou
pevnou èelistí

charakteristika
- univerzální precizní mìøidlo pro mìøení vnìjších rozmìrù
- výmìnné pevné nástavce
- carbidové dosedací plošky
- tøecí válec
- kalibraèní mìrky
- matný chrom s izolaèní úchytovou plochou
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2. technické parametry
mìøitelná dìlení mezní opakování
oblast stupnice odchylka mìøení pøesnosti

100-200mm 0,01 0,005 0,004
200-300mm 0,01 0,01 0,005
300-400mm 0,01 0,02 0,01

- mìøící síla 5-10N
- provozní teplota 0 - +40°C
- teplota pøi skladování -20 - +70 °C
- vlhkost < 80%

5.

- pøed zaèátkem mìøení zkontrolujte dotykové plochy
( èisté - bez prachu)

- podle velikosti mìøené plochy pou�ijte základní provedení mikrometru , nebo provedte výmìnu pøídavného nástavce
a)odšroubujte zajištovací matici
b) výjmìte základní nástavec a nahradte vybraným
c) zajištìte koncovou matici

- pøístroj pomocí kalibraèní tyèe nastavte
a) vlo�te kalibraèní tyè mezi èelisti a otáèením koncovým šroubem dotáhnìte k plochám kalibru
b) pøekroèením momentové síly 5-10N (koncový šroub se protáèí) jste dosáhli výchozí polohy
c) nekryje - li se bod oznaèující 0 s podélnou osou nonyusu ,uvolnìte koncovou matici pootoète aretovací matku

na nástavci o potøebnou èást a zajistìte koncovou maticí
e) zoopakujte bod a) b)

- mìøidlo je pøipraveno k mìøení
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4.
prvotní instrukce

- vyjmìte pøístroj z vnitøního plastového obalu
- otøete jemnì bavlnìným hadøíkem , nepou�ívejte aceton , benzín ani jiná organická rozpouštìdla
- koncový šroub utáhnìte na zaèátek a po té povolte na konec mìøitelné èásti na nastavitelném válci
- pomocí kalibraèní tyèe pøístroj nastavte
- pro nastavení je optimální teplota 20 C , pøed pou�itím by nemìl být pøístroj vystaven rozdílným teplotám
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pøed zaèátkem mìøení

zajištovací koncová
matice

výmìnné nástavce

aretovací
matka nástavce

zajištovací kolík
kalibraèní tyèe

tìlo mikrometru

pevný nonyus pohyblivý válec s nonyem

koncový šroub

zvládnutí chyb

chyba - namìøená hodnota se pøi opakování mìøení liší
dùvod - zkontrolujte dota�ení koncové matice

chyba - vytoèení koncového šroubu mimo mìøitelnou oblast
dùvod - chybná manipulace
øešení - našroubovat zpìt - nastavit na kalibraèním krou�ku
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